附件3

基于焦化水处理数字化的智能管控

关键技术榜单

（指南代码：3160301）

一、提出背景

河北省焦炭产能全国排名第二，焦化废水成分复杂、处理难度大。目前焦化水处理行业数字化程度低、管控不精细，导致系统运行不稳定，影响企业正常生产，从而制约焦化行业发展。为解决焦化水处理问题，结合大数据数字化技术的发展，亟需开发基于数字化的焦化水智能管控关键技术，解决焦化水稳定达标问题，提高智能化自动化水平、降低成本，并实现产业化应用推广。

二、研究内容

针对焦化行业高能耗、高污染、低效益的运营特点，以“专业化、自动化、智能化”为原则，打造全流程焦化工艺的数字化管控技术平台，填补焦化水处理行业空白，从而实现焦化水处理过程中关键处理环节的优化，实现对上游蒸氨工段的管控指导功能，实现整体水处理工艺的优化，进而推动焦化行业的数字化发展。

三、考核指标
设计开发异构数据数据采集终端技术，采用基于图像识别的数据智能采集系统，在线按需精准识别和转化图像数据，识别精确度达到99.9%。数据库达到10TB以上；建立工艺数字化运行的数据架构，实现工艺关键控制点智能化自动化控制，模型准确率95%以上，系统运行达标率99.9%；构建大数据平台，实现业务处理流程中数据的可视化、模型可视化、报警可视化、告警位置定位精准及时；基于焦化废水的数据分析对上游蒸氨工段的运行进行工艺指导和工况判断，提高蒸氨工序运行效率。技术成果可在5家以上焦化企业进行应用。

