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2018 年智能制造申报指南
紧密围绕《中国制造 2025》十大重点领域，适当兼顾制造业其他领域转型升级需求，重点在离散型智能制造、流程型智能制造、网络协同制造、大规模个性化定制、远程运维服务等方面开展智能制造。在智能化生产过程中开展人工智能技术的应用，提升装备智能化水平，实现对产品设计、生产制造、经营管理、物流销售、运维服务等环节的智能决策支持。满足产品设计、工艺、制造、检验、物流、服务等全生命周期各环节的智能化需求。逐步探索和实践有效的经验和模式。
1. 智能设备应用
采用大量的智能化设备来提高生产效率和生产质量，包括焊接/喷涂/组对等机器人、上下料机械手、高档数控机床、自动化立体仓库、自动物流配送装备、智能化质量检测应用等。
2. 自动生产计划排程
依据生产工艺，考虑订单交期、优先级、工序产能、机台可用性、机台尺寸等因素，产出排程结果，人工微调后指令下发，现场员工依照计划执行。
3. 智能仓储
支持“多人+异地+同时”盘点，盘点的同时可出入库记账。可重现历史时段库存情况，入库、出库、调拨制单后更新库存。支持手持机进行单据确认、盘点、查询统计等。
4. 执行监管
依托生产控制系统，生产工人在系统中在线查询装配作业标准，并根据实际完工情况进行完工确认（人工\RFID\扫描），实时展现产品生产装配进度，供生产管理人员分析决策。
5. 全过程质量控制
生产全过程的批生产信息、生产工艺数据、生产质量数据的自动采集存储和快速查询与追溯，对不规范行为进行有效指导或约束，实现对产品质量有关信息的追溯。
6. 数据采集分析
对生产线、物流配送、车间状态、固定资产等数据进行采集与分析，集成处理人、机、料、法、环等多源数据，打通各种资源之间的通道，实现数据闭环控制，以及对制造过程的集成管理与精确控制。
7. 仿真建模
进行三维数字化模拟与仿真，由真实装备和综合仿真系统组成仿真环境，在虚拟环境中实现建设和运行的评审和调整，提高规划效率和减少资金浪费。
8. 设备监控运修
对设备的开机、关机、待机、故障等状态信息进行采集，并提供设备利用率、设备负荷率、设备加工状况等统计图表，为生产计划提供支持。依托 MES 终端、手机等终端设备，对设备维修保养全流程进行管控，实现闭环管理。
监控车间的现场生产运作情况，为实时生产调度提供原始信息；人员、生产、物流、设备、质量等数据统计分析，辅助生产决策；环境、安全等生产要素集中展现平台。
申报 2018 年数字化车间须满足以上至少 4 项要求，列入《河北省重点行业秋冬季差异化错峰生产绩效评价指导意见》的传输通道城市高排放企业应达到 B 级以上档次。
申报 2018 年智能制造标杆企业须满足以上至少 7 项要求，同时与上下游 3 家以上企业实现产品数据关联。列入《河北省重点行业秋冬季差异化错峰生产绩效评价指导意见》的传输通道城市高排放企业应达到 A 级档次。
